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Questi sono tutti gli ordini glà programmati che arrivano da ERP

Pianificazione Ordini



Questi sono gli ordini già pianificati per una pressa

Pianificazione Ordini



Dettaglio dell’ordine selezionato. La finestra in altro mostra dove si trova
l’ordine a alcune informazioni in merito alla quantità /kg

Dettaglio Ordini



Scheda lavoro per l’operatore

Scheda Lavoro



Report standard possono essere richiesti con differenti criteri

Reports



Esempio di report. Questi sono alcuni dei dati presenti nel database. Ulteriori dati
sono disponibili nel database per altre statistiche. Ad esempio con una connessione
Access è possibile gestirli facilmente.

Reports



Le tabelle possono essere modificate dal Management. 

Tabelle



Pianificare la produzione scegliendo la pressa, il turno e il giorno. Specificando la
sequenza, la produzione alla pressa si velocizza, processando automaticamente gli
ordini pianificati.

Planner



Carico Pressa: questo esempio è basato su turni di 8 ore. La pianificazione considera
sia la quantità di ordini che la capacità della matrice per ogni pressa (nel caso la
stessa matrice sia usata per più di una pressa). Qui è inoltre possibile modificare la
pianificazione e inviarla alla produzione.

Carico Pressa



Gli ordini proposti sono stati già in produzione almeno una volta, ma n on
sono sttai completati. In questa configurazione è possibile contare i pezzi
fino alla stazione stacker (sega) oppure considerare anche gli scarti al
packing.

Punto di Re Run



Il numero di Barre proposto per il re run può essere cambiato a piacere.
Viene inoltre mostrato il peso corrispondente.

Barre da mandare al Re Run



La pagina è la stessa dell’applicazione alla pressa. Il sistema calcola
automaticamente la lunghezza della billetta ottimizzando gli scarti.

Calcolatore Billette


